POLYKAR

TYP PRODUKTU
Dvouslozkovy polyesterovy tmel

POPIS A POUZITI

Stiikaci tmel s obsahem hlintkového pigmentu. Uréeny
pro vytvoteni rovnomérné vrstvy tmelu na celé karosé-
rii, kterd je potfebna pred nastfikem plnice a nasledné
vrchniho laku. Vytvaii rovnomérnou vrstvu, kterd se leh-
ce brousf a pfitom je tvrda, houZevnatd, odolna v ohybu,
Gderu a pfi vibracich.

PROSTREDI

Tmel se nesmi pouZivat na tmelenf mist, ktera pfichazej
do ptimého styku s potravinami a pitnou vodou.

OBSAH VOC
VOC = 239 g/I

Tento ptipravek spliiuje pozadavky Smérnice Evrop-
ské unie (2004/42/ES), kterd pro pripravek této katego-
rie (B/b) udava limitni hodnotu obsahu t&kavych latek
250 g/l hotového produktu.

APLIKACE A SCHNUTI

Povrch je nutné zbavit rzi a obrousit brusnym papirem
P120. Povrch musi byt &isty, suchy, bez prachu a mast-
noty. Pro maximaln{ antikorozni ochranu pouZijte nejprve
epoxidovy nebo polyuretanovy zdklad. Tmel neaplikujte
na reaktivni, jednoslozkové a nitrocelulézové zaklady.

Pro aplikaci doporucujeme stfikaci trysku 1,8 — 3,0 mm
a tlak vzduchu 3-4 bary.

Stiikacim tmelem ALU FINIS Ize doséhnou tloustky suché
vrstvy az 500 pm.

Na fedéni tmelu pred stfikdnim doporuc¢ujeme POLYKAR
Redidlo polyesterové.

Pred pouzitim je nutné obsah plechovky dokonale roz-
michat!

TUZENI

Tmel se tuzf tvrdidlem (INICIATOR 40, bezbarva kapalina)
v hmotnostnim poméru 100:5 : 100 dild tmelu:5 dildm
tvrdidla — doporuéeny pomér pro teplotu 23°C.

Smés se dokonale promiché a prefiltruje.

DOBA ZPRACOVATELNOSTI

Tmel je nutné pfi teploté 23°C a poméru tuzeni 100:5
zpracovat do 40 minut. Upravou poméru tuZenf |ze z&asti
eliminovat vliv teploty na dobu zpracovatelnosti. Pfi tep-
lotdch nizsich (minimélné 17°C) se doba zpracovatelnosti
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prodluzuje, pfi teplotach vyssich se zkracuje. Neprekra-
Cujte doporuceny pomér tuzen.

BROUSENI

Tmel je pfi teploté 23°C a poméru tuzeni 100:5 zaschly
proti prachu za 60 minut a brousitelny za 120 minut.
Zkracen tohoto Casu lze dosédhnout pfisusenim tmelu pfi
teploté okolo 60°C. Brouseni za sucha zacind brusnym
papirem P120 a dokon¢uje se papirem P150 az P240.

VRCHNI NATERY
Na tmel je moZné pouZit véechny bé&zné natérové systé-
my. Tmel odoléva teplotdam 80-110°C.

CISTENI POMUCEK

Znecisténé casti pomicek Ize odistit fedidlem POLYKAR
REDIDLO POLYESTEROVE nebo nitrofedidlem C6000.
Ocistit Ize pouze nevytvrzeny tmel.

SKLADOVANI

Pti skladovani a dopravé je tfeba zajistit teplotu +5 az
+25°C a vyvarovat se pfimému slune¢nimu zafen.
Skladovat v suchém a chladném prostiedi.

Lhita zachovaéni jakosti a uZitnych vlastnosti je 12 mésicd.

BALENI
1,0 kg; 4,0 kg; 15,0 kg — plechovka

BARVA

metalickd Seda
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